MseaLs

- Part of Diploma PLC

BSP RANGE

RADIAL
GAP G

7 minimum
face dia €. See Page 12

num =055

Thread Diam Size Reference Rgdla(l),(;; p
Inch BSP i t z b Inch BSP
6BA 001 1 6,35 3,05 4,09/4,16 0,54 0,13
4BA 002 2 7,26 4,12 5,26 0,57 0,26
2BA 003 3 8,38 5,21 6,35 0,57 0,26

W 004 4 13,21 6,86 8 122 | 000 |08t e 0,26

s 005 5 13,34 6,99 9,53 1,27 0,32

516 006 6 13,34 8,31 9,53 0,56 0,19

516 007 7 14,22 8,64 10,04 0,70 0,35

s s 020 A 15,88 10,37 11,84 0,73 0,42 0,32

-40 008 8 18,36 11,26 12,45 0,60 0,55

"6 009 9 19,05 11,69 13,08 0,70 0,29

11 s 021 B 20,57 13,74 15,21 0,73 0,52 0,29

2,00 0,1

%16 010 10 22,23 14,86 16,39 0,76 0,29

-60 022 BB 22,23 15,83 17,30 0,73 0,30

s 01 1 25,40 16,51 18,75 1,12 0,32

s 023 c 23,80 17,28 18,75 0,73 0,31

16 012 12 25,40 18,16 19,69 0,76 0,35

s 024 cc 26,92 19,69 21,21 0,76 0,32
316 112 025 D 28,58 21,54 23,01 0,73 0,45 0,29

/s s 026 E 31,75 23,49 24,97 0,74 0,63 0,29
1516 013 13 33,27 24,26 26,04 2,34 0,89 0,23

1 s 027 F 34,93 27,05 28,53 0,74 0,82 0,30
116 028 FF 38,61 27,82 30,61 1,40 0,41
11 014 14 36,58 29,33 30,86 0,76 0,25/ 0,38
1 316 /s 029 G 38,10 30,81 32,39 0,74 0,51 0,33 0,30
11 015 15 41,40 32,64 35,69 3,25 1,52 0,45
156 1 030 H 42,80 33,89 36,88 3,25 1,50 0,28 0,40
156 1 031 HH 42,80 33.89 36,88 2,34 +0,26 1,50 0,28 0,40
13 016 16 44,45 35,94 38,99 -0,00 1,52 0,51
11/, 017 17 47,75 38,96 42,04 1,54 0,43
15 11 032 J 52,38 42,93 45,93 1,50 0,82 0,51
1% 018 18 57,15 45,34 48,39 1,52 0,45
17/ 11/, 033 K 58,60 48,44 51,39 1,47 0,40 0,32
2 019 19 63,50 51,69 54,74 3,25 1,52 0,45
21 1% 034 L 69,85 54,89 58,30 1,70 0,45 0,57
2 035 LL 70,36 58,04 61,09 1,52 0,45
2 036 M 73,03 60,58 63,63 1,52 0,48

21, 037 MM 77,72 64,39 67,44 1,52 0,45
2 038 N 79,50 66,68 69,98 1,65 0,59
2 039 P 90,17 76,08 79,38 1,65 0,45

THESE RESULTS ARE FOR REFERENCE PURPOSES ONLY AND M SEALS MAKES NO WARRANTY, EXPRESSED OR IMPLIED, THAT PARTS
MANUFACTURED IN THIS COMPOUND WILL PERFORM SATISFACTORILY IN THE CUSTOMER’S APPLICATION. IT IS THE CUSTOMER’S

RESPONSIBILITY TO TEST PARTS PRIOR TO THEIR USE.




